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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/MG/LINIA
dot. dostawy linii technologicznej do produkcji magazynu ciepta

ZAMAWIAJACY:

MACZKA GROUP Spétka komandytowa
Pustkéw 385 B, 39-205 Pustkow

NIP: 8722426675, REGON: 385169634
www.maczkagroup.pl

MACZKA GROUP Sp. k., Pustkdw 385 B, 39-205 Pustkow zaprasza do ztozenia oferty na dostawe linii technologicznej do
produkcji magazynu ciepta w ramach projektu pn. , WZROST KONKURENCYINOSCI SPOtKI MACZKA GROUP W WYNIKU
WDROZENIA WYNIKOW PRAC B+R” realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Polska Wschodnia, 0$
Priorytetowa |: Przedsiebiorcza Polska Wschodnia, Dziatanie 1.3 Ponadregionalne powigzania kooperacyjne,
Poddziatanie 1.3.1 Wdrazanie innowacji przez MSP, Whniosek o dofinansowanie projektu nr: POPW.01.03.01-18-
0013/22.

MACZKA GROUP Sp. k. ogtasza postepowanie dla zamdwienia publicznego o szacowanej wartosci powyzej 215 000,00
EUR na zakup elementu projektu tj. linia technologiczna do produkcji magazynu ciepta.

Postepowanie prowadzone jest w formie zapytania ofertowego zgodnie z zasadg konkurencyjnosci obowigzujacg w

ramach Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w zakresie Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata 2014-2020.

Postepowanie ofertowe toczy sie z zachowaniem zasad wynikajgcych z art. 44 ust. 3 ustawy z dnia 27 sierpnia 2009 r. o
finansach publicznych (Dz.U. z 2009 r., Nr 157, poz. 1240 ze zm.), tj. w sposdb celowy i oszczedny, z zachowaniem zasad:
uzyskania najlepszych efektow z danych naktadéw i optymalnego doboru metod i sSrodkéw stuzgcych osiggnieciu
zatozonych celéw.

Zapytanie ofertowe zostato zamieszczone na stronie przedsiebiorstwa MACZKA GROUP Sp. k. pod adresem
www.maczkagroup.p! oraz na portalu Baza Konkurencyjnosci pod adresem www.bazakonkurencyjnosci.

funduszeeuropejskie.qgov.pl.

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
Dostawa: Linia technologiczna do produkcji magazynu ciepta — 1 szt.

Wymagane minimalne funkcjonalnosci i parametry techniczne:

a) Automat z przyssawkami, pobierajgcy/zdajgcy formatki z otworami na ptaszcze zbiornika z palety do walcarki:

— hydrauliczne zabezpieczenie przed przecigzeniem,

— system podcisnieniowego zatadunku blach z separatorem pobieranych blach, nosnosé do 100 kg,
— stét napedzany i pozycjonujacy blache z ogumionymi rolkami,

— ramiona pozycjonujgce blache z zabezpieczeniem styku stali nierdzewnej ze stalg czarng.

b) Walcarka CNC blach ptaskich z wysiegnikiem i zdawaniem detalu:

—  zwijarka 4-walcowa,
— podpora gérna dla $rednic #350-600mm i wagi zwijanej blachy do 100kg z zabezpieczeniem styku stali
nierdzewnej ze stalg czarna,
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dtugosc robocza — min. 2600 mm,

mozliwosci zwijania i podginania nie mniej niz 8 mm dla stali czarnej na petnej dtugosci roboczej i

plastycznosci blachy 260 N/mm? i wytrzymatosci 450 N/mm? dla $rednicy wewnetrznej 660 mm,
konstrukcja stalowa spawana,

obustronna mozliwos¢ zwijania,

dwa silniki hydrauliczne napedu gérnego i dolnego walca,

kompensacja predkosci obrotowej walcow napedzanych,

réownolegtos¢ walcow ustalana mechanicznie,

planetarny ruch walcéw gnacych,

system kalibracji produktu zwinietego,

barytkowatos¢ walcéw dostosowana pod potrzeby klienta,

walce hartowane 50-58 HRC stal C45 (toczone i polerowane),

tozyska barytkowe dwurzedowe o duzej wytrzymatosci,

hydrauliczne uchylne jarzmo,

hamulec hydrauliczny niwelujgcy bezwtadnos¢ obrotu walcéw,

STAND-BY — system oszczedzania energii,

pulpit sterowniczy jezdny CNC:

e mozliwosc¢ integracji z robotem,

e ekran dotykowy o przekatnej min. 15 cali,

e praca w trybie manualnym i automatycznym,

e obstuga jezyka polskiego,

e ptynnaregulacja predkosci walcowania i dosuwu walcéw bocznych,

e chtodnica oleju,

e komunikacja z zewnetrznymi zrédtami danych (USB 2.0),

e import/eksport plikdw DXF,

e tworzenie programow samouczacych sie,

e tworzenie programow w Autokalkulacji (zarzgdzanie ksztattami i arkuszami),
e interpolacja osi umozliwiajaca ptynne przechodzenie pomiedzy promieniami,
e rozbudowana baza korekt,

linka bezpieczenstwa z blokadg maszyny.

Robot przenoszacy walec do spawarki wzdtuznej:

zasieg —min. 2700 mm,
udzwig — min. 180 kg,
waga manipulatora — min. 1000 kg,

minimalne predkosci poszczegdlnych osi (6 osi), numeracja liczona od podstawy do nadgarstka robota:

e 05$1-125][29/sec.],
e (0§2-115[9/sec.],
e 0§3-125[9/sec.],
e 054-180][9/sec.],
e 0$5-175[29/sec.],
e 03$6-265([2/sec.],
minimalne zakresy ruchdow poszczegdlnych osi (6 osi), liczone od podstawy do nadgarstka robota:
e 0§1-11802¢9,

e 0$2-+76/-602¢,

e 0$3-+90/-80¢,

e 03$4-13602¢9,

e 0§5-1130¢9,
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e 0$6-1360¢9,

kanaty pneumatyczne prowadzone w ramieniu robota,

kontroler:

e wymiary kontrolera nie wieksze niz: 600 (szerokos$¢) x 490 (wysokos$¢) x 430 (gtebokosé) mm,
e ilo$¢ wbudowanych wejs¢ / wyjsé: nie mniej niz 40 wejs¢ i 40 wyjs¢ cyfrowych,

programator:

e wymiary programatora nie wieksze niz: 160 (szerokos¢) x 300 (wysokos$¢) x 55 (grubosc) mm,
e wyposazony w kolorowy ekran dotykowy o przekatnej nie mniejszej niz 5,7 cala,

e wbudowane ztacze USB/SD,

e trzypozycyjny wytgcznik bezpieczenstwa zgodny z DIN EN ISO 10218-1,

e fizyczne przyciski do manipulacji robotem umozliwiajgce sterowanie przynajmniej 8 osiami,
automatyczna wymiana narzedzia robota.

Spawarka wzdtuzna:

predkosé spawania:

e min.—10 cm/min,

e maks.—300 cm/min,

osiggalne cisnienie mocowania blachy (ptaszcza/rury):

e min. 0,35 N/mm?,

e maks. 250 N/mm?,

dtugosc blachy (ptaszcza/rury) — maks. 2550 mm,

efektywna dtugosé blachy (ptaszcza/rury) — min. 100 mm,

$rednica ptaszcza/rury — min. 150 mm,

grubos$¢ spawanego ptaszcza/rury — maks. 3,5 mm,

system ochrony gazowej w celu zminimalizowania zuzycia gazu formujacego poprzez utrzymywanie $ladu
formowania zgodnie z bezwzgledna pozycja spoiny w wymaganym obszarze ochrony przed utlenianiem
(ochrona grani przesuwa sie z ruchem palnika),

zmotoryzowane pozycjonowanie palnika z przeniesieniem wizualnie ustawionej pozycji bezposrednio do
programu spawania za pomocg prostej operacji,

pozycja postojowa umozliwia fatwe sprawdzenie i wymiane czesci eksploatacyjnych i zuzywalnych palnika,
mozliwos¢ ustawiania sity nacisku wraz z odczytami wartosci na urzadzeniach zintegrowanych z
konstrukcjg maszyny,

sciezki gazowe sterowane poza spawarkg bezposrednio przez system sterowania automatu,
przeptywomierze zintegrowane z systemem maszyny,

listwa spawalnicza chtodzona cieczg i uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg,

mozliwos¢ kompilacji proceséw spawalniczych (najpierw punktowe, a nastepnie spawanie automatyczne),
mozliwos¢ pracy automatycznej i recznej,

opcja spawania od srodka do srodka wybierana przez operatora,

mozliwos¢ wyboru przez operatora przesuniecia poczatku spawania o min. 45 mm (palnik zapala sie, wraca
do poczatku, a nastepnie przespawa juz pospawang spoine),

mozliwos¢ wyboru przez operatora opcji wykonania recznego punktu poczgtkowego, po ktdrym nastepuje
wizualna kontrola i spawanie,

mozliwos¢ podawania zimnego drutu do spoiny, podajnik sterowany jest bezposrednio przez uktad
sterowania automatu,

mozliwos¢ poluzowania mocowania blachy podczas spawania, sterowana bezposrednio przez system
sterowania automatu,

lokacje pamieci do przechowywania programow — co najmniej 20.

str. 3



e)

f)

Fundusze . Unia Europejska IR
Rzeczgospollta g PA RP Europejsk?Fandusz ol >

Europejskie .
Polska Wschodnia - Polsk Grupa PFR Rozwoju Regionalnego el

Robot przenoszgcy walec ze spawania wzdtuznego do spawania muf:

zasieg — min. 2700 mm,

udzwig — min. 180 kg,

waga manipulatora — min. 1000 kg,

minimalne predkosci poszczegdlnych osi (6 osi), numeracja liczona od podstawy do nadgarstka robota:
e 0§1-125[9/sec.],

e 0$2-115][29/sec.],

e 0$3-125][29/sec.],

e 0$4-180[29/sec.],

e 0§5-175[29/sec.],

e 05$6-265][2sec.],

minimalne zakresy ruchdow poszczegélnych osi (6 osi), liczone od podstawy do nadgarstka robota:
e 0§1-1180¢9,

e 032-+76/-6029,

e 03$3-+90/-802¢9,

e 0s4-1360¢9,

e 0§5-1130¢9,

e 0$6-13602¢9,

kanaty pneumatyczne prowadzone w ramieniu robota,

kontroler:

e wymiary kontrolera nie wieksze niz: 600 (szerokos¢) x 490 (wysokos¢) x 430 (gtebokosé) mm,
e ilo$¢ wbudowanych wejs¢ / wyjsé: nie mniej niz 40 wejs¢ i 40 wyjs¢ cyfrowych,

programator:

e wymiary programatora nie wieksze niz: 160 (szerokos¢) x 300 (wysokos¢) x 55 (grubos¢) mm,
e wyposazony w kolorowy ekran dotykowy o przekgtnej nie mniejszej niz 5,7 cala,

e wbudowane ztgcze USB/SD,

e trzypozycyjny wytgcznik bezpieczenstwa zgodny z DIN EN ISO 10218-1,

e fizyczne przyciski do manipulacji robotem umozliwiajgce sterowanie przynajmniej 8 osiami,
automatyczna wymiana narzedzia robota.

Spawanie kréécéw do ptaszcza zbiornika:

predkosé spawania:

e min.—11 mm/min,

e maks.—200 mm/min,

pneumatyczny docisk kru¢ca — 2000 kN,
spawanie metoda TIG,

ostona gazowa grani,

minimum 4 osie sterowane numerycznie,
pneumatyczna podtrzymka,

maksymalna predkos¢ ruchu osi— 150 mm/sec.,
spawanie srednic od 10 mm do 150 mm,
maksymalna dtugos¢ ptaszcza — 2550 mm,
maksymalna grubos¢ ptaszcza — 3 mm,
mozliwos¢ programowania funkcjami sklejanymi,
automatyczny przesuw trzpieni bazujacych krééce,
srednica ptaszcza — od 350 mm do 1200 mm,

inwertorowe zrédta pradu spawania TIG DC w zakresie mocy od min 3 do max 400 A, min. cykl pracy 400

A/45%, 365 A/60%; 305 A/100% w warunkach przemystowych 10 min/40°C,
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regulacja i sterowanie procesem spawania za pomoca w petni cyfrowego procesora sygnatowego,
mozliwosc¢ taczenia materiatow takich jak m.in.: stal weglowa, stal austenityczna,

klasa ochrony zrddta pradu spawania — min. IP 23,

spawanie pradem statym DC,

uktad chtodzenia palnika ciecza,

wydajno$¢ mocy chtodzenia przy wspétczynniku Q = 1 |/min w warunkach przemystowych +40°C — min.
1000 W,

wydajnos$¢ pompy chtodzenia — min. 3,5 |/min,

stopien ochrony chtodnicy — min. IP 23,

automatyczne wyfaczanie chtodnicy,

proces spawania z materiatem dodatkowym podawanym w trybie automatycznym za pomocg uktadu
dwaéch zsynchronizowanych ze sobg podajnikéw drutu,

funkcja sczepiania i spawania z materiatem dodatkowym i bez materiatu dodatkowego w trybie
pulsacyjnym,

wozek dla zrédta pradu z podwoziem na 4 kotach,

interfejs komunikacji zrédta pradu spawania ze sterownikiem robota — zewnetrzny,

zajarzanie tuku za pomocg wysokiej czestotliwosci,

tolerancja napiecia sieciowego +/-15%,

zabezpieczenie antyzakidéceniowe zajarzania wysokiej czestotliwosci,

czujnik gazu,

zabezpieczenie antykolizyjne palnika z detalem/przyrzagdem,

palnik spawalniczy zintegrowany z jednym z podajnikéw drutu o dtugosci min. 5,5 mb.

Robot podajgcy krééce z tokarki do spawania:

przelotowe ramie i nadgarstek z otworem — fi 50 mm,

mechaniczne podparcia nadgarstka z dwdch stron dla stabilnej pracy punktu TCP,

zasieg — min. 2000 mm,

udzwig — min. 12 kg,

waga manipulatora — min. 250 kg,

minimalne predkosci poszczegdlnych osi (6 osi), numeracja liczona od podstawy do nadgarstka robota:
e 0§1-210[9/sec.],

e 05§2-210][2/sec.],

e 0§3-220[9/sec.],

e 0$4-435][2/sec.],

e 0$5-435][2/sec.],

e 05$6-700[2/sec.],

minimalne zakresy ruchdow poszczegélnych osi (6 osi), liczone od podstawy do nadgarstka robota:
e 0§1-1180¢9,

e 0§2-+155¢9/-105¢,

e 0$3-+1602/-80¢9,

e 0§4-1200¢9,

e 0§5-1150¢9,

e 0$§6-1455¢9,

kanaty pneumatyczne prowadzone w ramieniu robota,

przewody do podtgczenia sygnatow elektrycznych prowadzone w ramieniu robota,

kontroler:

e wymiary kontrolera nie wieksze niz: 600 (szerokos$¢) x 490 (wysokos$¢) x 430 (gtebokosé) mm,
e ilo$¢ wbudowanych wejsé¢ / wyjsé: nie mniej niz 40 wejs¢ i 40 wyjsé cyfrowych,
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programator:

e wymiary programatora nie wieksze niz: 160 (szerokos¢) x 300 (wysokos¢) x 55 (grubos¢) mm,
e wyposazony w kolorowy ekran dotykowy o przekatnej nie mniejszej niz 5,7 cala,

e waga—maks. 0,75 kg,

e wbudowane ztacze USB/SD,

e trzypozycyjny wytgcznik bezpieczenstwa zgodny z DIN EN ISO 10218-1,

e fizyczne przyciski do manipulacji robotem umozliwiajgce sterowanie przynajmniej 8 osiami.

Tokarka numeryczna:

regulacja predkosci wrzecion w zakresie co najmniej 400-3500 obr/min,
moc silnikdw — min. 3,5 kW,

co najmniej 5 osi pracy,

wyrzutnik gotowych elementéw dla dobrych elementdw,

tasma transportowa gotowych elementéw dla dobrych sztuk,

petny system kontroli CNC,

przechwyt detalu,

mocowanie narzedzi napedzanych.

Stanowisko wktadania wymiennikéw i podgrzewaczy wstepnych do ptaszcza zbiornika:

konstrukcja nosna o udzwigu — min. 300 kg,
dtugosé ptaszcza — min. 500 mm,
dtugosc ptaszcza — maks. 2550 mm.

Robot pobierajacy i podajgcy dennice:

zasieg —min. 2700 mm,

udzwig — min. 180 kg,

waga manipulatora — min. 1000 kg,

minimalne predkosci poszczegdlnych osi (6 osi), numeracja liczona od podstawy do nadgarstka robota:
e 0§1-125[9/sec.],

e (0§2-115[9/sec.],

e 0$3-125][29/sec.],

e 054-180][9/sec.],

e 0§5-175[29/sec.],

e 03$6-265][2sec.],

minimalne zakresy ruchdow poszczegdlnych osi (6 osi), liczone od podstawy do nadgarstka robota:
e 0§1-1180¢9,

e 0$2-+76/-6029,

e 03$3-+90/-802¢9,

e 0§4-13602¢9,

e 0§5-1130¢9,

e 0$6-1360¢9,

kanaty pneumatyczne prowadzone w ramieniu robota,

kontroler:

e wymiary kontrolera nie wieksze niz: 600 (szerokos$¢) x 490 (wysokos$¢) x 430 (gtebokosé) mm,
e ilo$¢ wbudowanych wejs¢ / wyjsé: nie mniej niz 40 wejs¢ i 40 wyjs¢ cyfrowych,

programator:

e wymiary programatora nie wieksze niz: 160 (szerokos¢) x 300 (wysokos$¢) x 55 (grubosc) mm,
e wyposazony w kolorowy ekran dotykowy o przekatnej nie mniejszej niz 5,7 cala,
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e wbudowane ztacze USB/SD,

e trzypozycyjny wytacznik bezpieczenstwa zgodny z DIN EN 1SO 10218-1,

e fizyczne przyciski do manipulacji robotem umozliwiajgce sterowanie przynajmniej 8 osiami,
mozliwos¢ podawania dennic w $rednicach: 500 mm, 356 mm, 600 mm,

automatyczna wymiana narzedzia robota,

automatyczne rozpoznawanie dennicy oraz bazowanie chwytaka wzgledem dennicy.

Robot podajgcy walce z wymiennikami do spawania obwodowego dennic:

przelotowe ramie i nadgarstek z otworem @ 50 mm,

zasieg — min. 1440 mm,

udzwig — min. 12 kg,

waga manipulatora — min. 130 kg,

minimalne predkosci poszczegdlnych osi (6 osi), numeracja liczona od podstawy do nadgarstka robota:
e 05$1-260][2/sec.],

e 0§2-230[9/sec.],

e 0$3-260[2/sec.],

e 054-470][9/secl],

e 0$5-470][%/sec.],

e 0$6-700[2/sec.],

minimalne zakresy ruchdow poszczegdlnych osi (6 osi), liczone od podstawy do nadgarstka robota:
e 05§1-%170¢9,

e 0$2-+155/-90¢9,

e (03$3-+155/-85¢9,

e 0§4-12002¢9,

e (0$5-1150¢9,

e (0S$6-1455¢9

kanaty pneumatyczne prowadzone w ramieniu robota,

kontroler:

e wymiary kontrolera nie wieksze niz: 600 (szerokos$¢) x 490 (wysokos$¢) x 430 (gtebokosé) mm,
e ilo$¢ wbudowanych wejsé¢ / wyjsé: nie mniej niz 40 wejs¢ i 40 wyjsé cyfrowych,

programator:

e wymiary programatora nie wieksze niz: 160 (szerokos¢) x 300 (wysokos$¢) x 55 (grubosc) mm,
e wyposazony w kolorowy ekran dotykowy o przekatnej nie mniejszej niz 5,7 cala,

e wbudowane ztacze USB/SD,

e trzypozycyjny wytacznik bezpieczenstwa zgodny z DIN EN 1SO 10218-1,

e fizyczne przyciski do manipulacji robotem umozliwiajgce sterowanie przynajmniej 8 osiami.

Spawanie dennic z ptaszczem obwodowo:

14 osi sterowanych numerycznie,
$rednica — od 350 mm do 1000 mm,
dtugosé — od 500 mm do 2800 mm,
Sledzenie ztacza w czasie rzeczywistym,
gtowice spawalnicze — 2,

opcja spawania kroccow,

opcja wyszukiwania kréécéw wezownicy,
opcja spawania doczotowego,

spawanie z oscylacja,
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— inwertorowe zrédta pradu spawania TIG DC w zakresie mocy od min 3 do max 400 A, min. cykl pracy 400
A/45%, 365 A/60%; 305 A/100% w warunkach przemystowych 10 min/40°C,

— regulacja i sterowanie procesem spawania za pomocg w petni cyfrowego procesora sygnatowego,

— mozliwos¢ taczenia materiatow takich jak m.in.: stal weglowa, stal austenityczna,

—  klasa ochrony zrédta pradu spawania — min. IP 23,

— spawanie prgdem statym DC,

— uktad chtodzenia palnika ciecza,

— wydajnos¢ mocy chtodzenia przy wspédtczynniku Q = 1 I/min w warunkach przemystowych +40°C — min.
1000 W,

— wydajno$¢ pompy chtodzenia — min. 3,5 |/min,

— stopien ochrony chtodnicy — min. IP 23,

— automatyczne wytgczanie chtodnicy,

— proces spawania z materiatem dodatkowym podawanym w trybie automatycznym za pomocy uktadu
dwdch zsynchronizowanych ze sobg podajnikéw drutu,

— funkcja sczepiania i spawania z materiatem dodatkowym i bez materiatu dodatkowego w trybie
pulsacyjnym,

— wozek dla zrédta pradu z podwoziem na 4 kotach,

— interfejs komunikacji Zrédta pragdu spawania ze sterownikiem robota — zewnetrzny,

—  zajarzanie tuku za pomocga wysokiej czestotliwosci,

— tolerancja napiecia sieciowego +/-15%,

— zabezpieczenie antyzaktéceniowe zajarzania wysokiej czestotliwosci,

— czujnik gazu,

—  zabezpieczenie antykolizyjne palnika z detalem/przyrzagdem,

— palnik spawalniczy zintegrowany z jednym z podajnikéw drutu o dtugosci min. 5,5 mb.

Linia odbierajgca zbiorniki:

— maksymalna nosnos¢ przenosnika — 300 kg,

—  predkosé przesuwu — od 1,5 m/min do 10 m/min,
— odpornos¢ na wysokie temperatury,

— sygnalizacja zapetnienia buforu,

—  szeroko$¢ robocza — min. 2550 mm.

Stanowisko sprawdzania szczelnosci zbiornikow:

— sprawdzanie szczelnosci metodg cisnieniowg w zakresie — od 0,2 bar do 2 bar,
— automatyczne napetnianie zbiornikdw do zadanego cisnienia,

— manometr elektroniczny mierzgcy ubytek cisnienia w zadanym czasie,
—  bezpieczna obudowa zgodna z aktualnymi normami bezpieczeristwa,
—  zawor bezpieczenistwa,

— system bezpieczenstwa,

— mozliwos$¢é badania zbiornikdw od 60 litrow do 500 litrow,

— sygnalizacja: szczelny/nieszczelny,

— funkcja zapisywania btedéw w pamieci sterownika,

— czas sprawdzania — nie dtuzszy niz 8 minut,

— sterownik PLC,

— panel HMI do ustawiania parametrow.

Automatyzacja linii:

— sterownik PLC zarzadzajgcy pracg urzadzen w linii,
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— panel HMI o przekatnej min. 15,6”’ do zadawania oraz odczytywania parametrow roboczych linii,

— oprogramowanie integrujgce prace wszystkich urzadzen w linii,

—  mozliwos¢ tworzenia programoéw do réznych produktéw,

— automatyczna wymiana chwytakéw robotéw przemystowych,

— zarzadzanie przezbrojeniem robotéw przemystowych oraz maszyn pracujgcych w linii pod wybrany
produkt,

— komunikacja Ethernet IP z peryferiami,

— dostep zdalny do min. 8 urzgdzen w sieci,

— dzwiekowa sygnalizacja standw procesu,

— Swietlna sygnalizacja standw procesu,

— system oraz wygrodzenie bezpieczeristwa zgodne z aktualnie obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa,

— automatyczne wykrywanie oraz pozycjonowanie dennic zbiornika,

—  przejrzyste komunikaty na temat bteddw,

— narzedzie diagnostyczne,

—  zapisywanie btedéw w pamieci sterownika.

Automatyzacja zaktada potgczenie wszystkich urzadzen wchodzgcych w sktad linii technologicznej do produkcji
magazynu ciepta w jeden sprawnie dziatajacy system elementéw wykonawczych w tym przypadku urzadzen
wymienionych w punktach a, b, ¢, d, e, f, g h, i, j, k, |, m, n w taki sposdb, aby mozliwe byto zadawanie parametréw
procesowych oraz ich odczyt poprzez Panel HMI.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametréw oznacza odrzucenie ofert/y na etapie
oceny formalnej.

Wspdlny stownik zamdwien (CPV):

42000000-6 — Maszyny przemystowe.

42997300-4 — Roboty przemystowe.

42600000-2 — Obrabiarki.

42900000-5 — Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia.
42932100-9 — Walcarki.

2. TERMIN | MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIA
e  Okres realizacji zamowienia: do 15.12.2023 r.
e Miejsce realizacji zamdéwienia: MACZKA GROUP Sp. k., Pustkéw 385 B, 39-205 Pustkéw.
e Wykonawca zobowigzuje sie do podpisania umowy w terminie i miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.
Planowany termin podpisania umowy — kwiecien 2023 r.

3. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU
Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajgcy nastepujgce warunki:

a) udzielg gwarancje na wykonany przedmiot zamdwienia na okres nie krétszy niz 12 miesiecy,

b) przystapia do usuniecia awarii w miejscu instalacji linii technologicznej do produkcji magazynu ciepta w czasie
nie dtuzszym niz 72 godziny,

c) oferujg zamowienie o parametrach i funkcjonalnosciach bedacych na poziomie co najmniej wskazanym w
zapytaniu ofertowym,

d) posiadajg doswiadczenie w zakresie wdrozenia/instalacji zrobotyzowanych urzgdzen przemystowych,

e) nie sg powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo, tzn. nie wystepujg wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami
wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:
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— uczestniczeniu w spofce jako wspodlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

— posiadaniu udziatéw lub co najmniej 10% akgji,

— petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajacego, prokurenta, petnomocnika,

— pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci, co
do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegélnosci pozostawanie w zwigzku matzendskim, w
stosunku pokrewienistwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

f) przedtoza wszelkie dokumenty wyszczegdlnione w punkcie 6. WYMAGANE DOKUMENTY.

4. KRYTERIA WYBORU OFERTY
Zamawiajacy wybierze oferte najkorzystniejszg, zgodnie z ponizszymi kryteriami:

Lp. kryteria oceny ofert waga maks. liczba punktow
A. Cena netto w PLN lub EUR* 60% 60
B. Gwarancja 20% 20

Czas przystgpienia serwisanta do usuniecia awarii
C S - S 20% 20
w miejscu instalacji linii technologicznej

*w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastgpi wg kursu Sredniego Narodowego Banku Polskiego z
dnia otwarcia ofert.

5. OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY OFERTY
Ocena oferty zostanie obliczona z wykorzystaniem nastepujgcego wzoru:
Ocena =A + B+ C, gdzie:

Ad. A. Kryterium Cena netto w PLN lub EUR zostanie obliczone wg nastepujacego wzoru:
— najnizsza zaproponowana cena netto za wykonanie przedmiotu zamédwienia / cena badanej oferty netto za
wykonanie przedmiotu zamodwienia) x 60 punktow

Przy czym, jezeli cena oferty wyda sie razgco niska w stosunku do przedmiotu zamowienia i budzi¢ bedzie watpliwosci
Zamawiajacego co do mozliwosci wykonania przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez
Zamawiajacego lub wynikajgcego z odrebnych przepisdw, w szczegdlnosci jest nizsza o 30% od wartosé zamdwienia lub

sredniej arytmetycznej cen wszystkich ofert, Zamawiajgcy zwréci sie o udzielenie wyjasnien w okreslonym terminie

dotyczacych elementdow oferty majacych wptyw na wysokos¢ ceny. Obowigzek wykazania, ze oferta nie zawiera razgco
niskiej ceny, spoczywa na Wykonawcy. Zamawiajacy oceniajgc wyjasnienia, bierze pod uwage obiektywne czynniki, w
szczegolnosci oszczednos¢ metody wykonania zamdwienia, wybrane rozwigzania techniczne, wyjgtkowo sprzyjajgce
warunki wykonania zamdwienia dostepne dla Wykonawcy, oryginalnos¢ projektu wykonawcy oraz wptyw pomocy
publicznej udzielonej na podstawie odrebnych przepisow. Zamawiajgcy odrzuca oferte wykonawcy, ktéry nie ztozyt
wyjasnien lub jezeli dokonana ocena wyjasnien wraz z dostarczonymi dowodami potwierdza, ze oferta zawiera razgco
niskg cene w stosunku do przedmiotu zamodwienia.

Maksymalna liczba punktéw jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 60 punktow.

Ad. B Kryterium Gwarancja zostanie obliczone wg nastepujgcego wzoru:
— udzielenie co najmniej 36 miesiecznej gwarancji — 20 punktéw,
— udzielenie co najmniej 30 miesiecznej gwarancji — 15 punktéw,
— udzielenie co najmniej 24 miesiecznej gwarancji — 10 punktéw,
— udzielenie co najmniej 18 miesiecznej gwarancji — 5 punktow,
— udzielenie krotszej niz 18 miesiecznej gwarancji — 0 punktow.
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Maksymalna liczba punktéw jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 20 punktow.

Ad. C Kryterium Czas przystapienia serwisanta do usuniecia awarii w miejscu instalacji linii technologicznej zostanie
obliczone wg nastepujgcego wzoru:

— do 24 godzin od momentu zgtoszenia — 20 punktéw,

— do 36 godzin od momentu zgtoszenia — 15 punktéw,

— do 48 godzin od momentu zgtoszenia — 10 punktdw,

— do 60 godzin od momentu zgtoszenia — 5 punktow,

— powyzej 60 godzin od momentu zgtoszenia — 0 punktow.

W odniesieniu do niniejszego kryterium nalezy pamietac, iz za opdznienie w przystgpieniu do usuniecia awarii naliczana
bedzie kara umowna — za kazdg godzine opdznienia w zakresie przybycia serwisanta do usuniecia awarii w miejscu
instalacji linii technologicznej do produkcji magazynu ciepta® (Pustkdw) Dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary
umownej w wysokosci 500 PLN, jednakze nie wiecej niz 10% tgcznego wynagrodzenia netto.

Maksymalna liczba punktéw jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 20 punktow.

taczna ocena ofert:
Punkty uzyskane przez oferte w ocenie oferty w Kryterium A, Kryterium B i Kryterium C zostang dodane do siebie i na

tej podstawie zostanie obliczona tgczna ocena oferty. Oferta w tacznej ocenie oferty moze uzyska¢ maksymalnie 100
pkt.

Zamawiajacy udzieli zamoéwienia Wykonawcy, ktéorego oferta uzyska najwiekszg ilos¢ punktéw w tgcznej ocenie ofert
(tgczna suma punktow uzyskanych przez Wykonawce w kryterium A, B i C). Punkty beda liczone z doktadnoscig do
dwdch miejsc po przecinku.

W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajagcy moze zawrze¢ umowe z
Wykonawcg, ktéry spetnia wymagania zapytania ofertowego i ktérego oferta uzyskata kolejno najwyiszg liczbe
punktéw.

W razie opdznienia dostawy, niepetng/niekompletng dostawe lub dostawe sprzetu niespetniajgcego zatozen zapytania
dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary umownej w wysokosci 0,1% wartosci zamdwienia za kazdy dzien braku
mozliwosci skorzystania z zamdwionego sprzetu, jednakze nie wiecej niz 5% tgcznego wynagrodzenia netto.

6. WYMAGANE DOKUMENTY
Oferent, aby mogt ubiegad sie o realizacje powyzszej dostawy musi ztozy¢ nastepujace dokumenty:

1. Formularz ofertowy — zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego.

2. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem a Zamawiajgcym —
zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego.

3. Aktualny wypis z Krajowego Rejestru Sadowego lub wypis z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej lub inny dokument zaswiadczajacy o prowadzonej dziatalnosci, nie starszy niz trzy miesigce (jesli
dotyczy).

4. Specyfikacje potwierdzajgcg posiadanie minimalnych parametréw technicznych proponowanego srodka
trwatego wskazanego w niniejszym zapytaniu ofertowym.

5. Dokumenty potwierdzajgce wdrozenie/instalacje co najmniej 2 zrobotyzowanych urzadzen przemystowych o
wartosci min. 500 tys. PLN netto kazde w ciggu ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert.

1 Dot. wytgcznie dni roboczych.
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Dopuszcza sie przedstawienie tego zatgcznika w formie listy referencyjnej, kserokopii referencji lub protokotéw
zdawczo-odbiorczych.

Dokumenty tj. rysunek techniczny przedstawiajgcy proponowane srodki trwate wchodzace w sktad linii
technologicznej do produkcji magazynu ciepta.

Powyzsze zataczniki nalezy przedstawi¢ w oryginale lub poswiadczy¢ za zgodnos¢ z oryginatem. Potwierdzenia za

zgodno$¢ dokonuje osoba do tego upowazniona, ktdra podpisuje oferte. Brak ktéregokolwiek z wymaganych

dokumentéw lub zatgczenie ich w niewtasciwej formie lub niezgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym

zapytaniu ofertowym bedzie skutkowato odrzuceniem oferty, z wyjatkiem oferty Wykonawcy powigzanego osobowo

lub kapitatowo z Zamawiajgcym, ktory zostanie wykluczony z niniejszego postepowania ofertowego.

7. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY

a)
b)
c)

d)
e)

oferte nalezy przedstawic na zataczonym do zapytania ofertowego formularzu,

nieodtgczny element oferty stanowig zatgczniki wymagane w pkt. 6 niniejszego zapytania ofertowego,

oferta moze by¢ wypetniona odrecznie lub komputerowo, jednak w przypadku wypetnienia odrecznego nalezy
tego dokonaé duzymi drukowanymi literami w sposéb czytelny,

dopuszcza sie sktadanie ofert w jezyku polskim oraz angielskim,

oferta musi by¢ podpisana przez osobe do tego upowazniong, ktéra widnieje w Krajowym Rejestrze Sagdowym,
wypisie z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci gospodarczej lub innym dokumencie zaswiadczajgcym
0 jej umocowaniu prawnym (jezeli dotyczy). W razie podpisania oferty przez osobe upowazniong — wymagane
przedtozenie do oferty petnomocnictwa (jezeli dotyczy),

wszystkie strony oferty wraz z zatgcznikami muszg by¢ trwale spiete,

wszelkie poprawki lub zmiany w tres$ci muszg by¢ parafowane przez osobe podpisujacg oferte,

kazdy z Wykonawcédw moze ztozyc tylko jedng oferte,

Zamawiajacy odrzuci oferte niespetniajgcg warunkéw formalnych lub ztozong po terminie. Wykonawcy z tego
tytutu nie przystugujg zadne roszczenia,

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych,

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych,

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci udzielania zamdéwien uzupetniajgcych,

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci niniejszego zapytania ofertowego przed
uptywem terminu na skfadanie ofert. Informacja o wprowadzeniu zmian lub uzupetnienia tresci zapytania
ofertowego zostanie przekazana Oferentom niezwtocznie w formie pisemnej (e-mail), jak rowniez zostanie
opublikowana na stronie internetowej Zamawiajgcego pod adresem www.maczkagroup.pl oraz na portalu

Baza Konkurencyjnosci pod adresem www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl,

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo odwotania lub uniewaznienia oraz zakoriczenie postepowania bez wyboru
Wykonawcy, bez podania przyczyn,

na Oferencie cigzy obowigzek przedtozenia oferty spetniajgcej wszelkie wymogi formalne i merytoryczne. W
sytuacji, gdy z przedtozonej oferty nie bedzie jednoznacznie wynikato, iz spetnia ona wymagania okreslone w
zapytaniu ofertowym woéwczas Zamawiajacy odrzuci oferte ze wzgledu na niespetnianie wymogéw. Z tego
wzgledu kazdy Oferent winien szczegétowo przeanalizowa¢ wymagania stawiane srodkom trwatym bedgcych
przedmiotem zapytania ofertowego i sporzadzi¢ specyfikacje jednoznacznie odnoszacg sie do wszystkich
wymogow wskazanych przez Zamawiajgcego,

Administratorem danych osobowych, ktdre znajdg sie w formularzu ofertowym oraz zatgcznikach do oferty jest
MACZKA GROUP Sp. k., Pustkow 385 B, 39-205 Pustkow (w dalszej czesci okresiny jako MACZKA GROUP Sp. k.).
MACZKA GROUP Sp. k. bedzie przetwarzat dane osobowe w okreslonych celach, np. analizy przedtozonej
oferty, zawarcia i realizacji umowy. Kazdy Oferent ma prawo zazada¢ dostepu do tresci danych, ktére go
dotyczg — poprawic je, zaktualizowaé, sprostowaé, przeniesé, usungé lub ograniczyé¢ ich przetwarzanie. Kazdy
Oferent moze tez wnies¢ sprzeciw wobec przetwarzania udostepnionych danych osobowych. Kaidy z
Oferentéw ma prawo do wycofania wyrazonej zgody. Wycofanie zgody nie ma wptywu na zgodnos¢ z prawem
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przetwarzania danych sprzed wycofania zgody. Jesli Oferent ma watpliwosci czy dane sg prawidtowo
przetwarzane przez MACZKA GROUP Sp. k., to moze wnie$¢ skarge do Prezesa Urzedu Ochrony Danych
Osobowych.

MIEJSCE, SPOSOB | TERMIN SKLADANIA ORAZ OTWARCIA OFERT
Oferta musi zosta¢ ztozona w nieprzekraczalnym terminie, do dnia 28.03.2023 roku, do godziny 15:00. Zamawiajacy

dopuszcza ztozenie oferty w nastepujacych wariantach:

9.

a)

b)

w wersji elektronicznej — oferte wraz z zatgcznikami nalezy ztozy¢ za posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci,
postepujac zgodnie z ,Instrukcjg oferenta w BK2021%”,

w wersji papierowej — oferte wraz z zatgcznikami nalezy ztozy¢ poprzez poczte, przesytke kurierskg lub
osobiscie na adres Zamawiajgcego: MACZKA GROUP Sp. k., Pustkéow 385 B, 39-205 Pustkéw.

O zachowaniu terminu decyduje data wptywu oferty do siedziby Zamawiajgcego: MACZKA GROUP Sp. k.,
Pustkow 385 B, 39-205 Pustkow (nie data stempla pocztowego) lub na serwer poczty przychodzacej
Zamawiajacego lub skutecznego umieszczenia oferty w Bazie Konkurencyjnosci, tj. do godziny 15:00 czasu
polskiego (CET).

Oferty ztozone po terminie sktadania ofert nie bedg rozpatrywane.

Oferty nalezy ztozy¢ w zamknietej kopercie, opieczetowane] pieczecig firmowg Oferenta, adresem
Zamawiajacego oraz zapisem: ,Oferta na dostawe linii technologicznej do produkcji magazynu ciepta — nie
otwieraé do dnia 29.03.2023 roku do godziny 9:00”.

Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za przypadkowe otwarcie oferty przed uptywem wyznaczonego
terminu, w przypadku nieodpowiedniego oznakowania koperty.

Zmiany albo wycofanie oferty przez oferenta przed uptywem terminu sktadania ofert jest dopuszczalne.

Oferty sktadane w innej formie niz opisane w niniejszym punkcie, nie bedg przyjmowane oraz rozpatrywane
przez Zamawiajgcego.

Oferta, sktadana zaréwno w wersji papierowej jak i elektronicznej, musi by¢ ztozona w formie pisemnej i by¢
podpisana przez osobe (osoby) uprawnione do wystepowania w imieniu Oferenta, co potwierdzone zostanie
stosownym dokumentem rejestrowym lub petnomocnictwem, stanowigcym zatgcznik do oferty (jezeli
dotyczy).

Otwarcie ofert nastgpi w siedzibie przedsiebiorstwa Zamawiajacego po terminie sktadania ofert. Termin
otwarcia ofert: 29.03.2023 r. o godz. 9:00.

Bezposrednio przed otwarciem ofert Zamawiajgcy poda kwote jaka przeznaczyt na sfinansowanie zamdwienia
oraz ilos¢ ztozonych ofert. Natomiast po otwarciu ofert Zamawiajacy poda ceny poszczegdlnych ofert,
gwarancje oraz czas przystgpienia serwisanta do usuniecia awarii w miejscu instalacji Srodkéw trwatych.
Konczac procedure oceny ofert Zamawiajgcy podejmie decyzje o wyborze najkorzystniejszej oferty.
Zamawiajacy sporzadzi pisemny protokdt z wyboru najkorzystniejszej oferty. Na wniosek dostawcy, ktdry ztozyt
oferte, Zamawiajacy zobowigzuje sie do udostepnienia protokotu postepowania o udzielenie zamdwienia, z
wytaczeniem czesci ofert stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa.

Zamawiajacy niezwtocznie powiadomi oferentéw oraz ogtosi wyniki na swojej stronie internetowe;j
Zamawiajacego pod adresem pod adresem www.maczkagroup.pl oraz na portalu Baza Konkurencyjnosci pod

adresem www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do niedokonania wyboru najkorzystniejszej oferty. W kazdym czasie
postepowania przetargowego dotyczgcego wyboru wykonawcy, Zamawiajgcy ma prawo do jego zakonczenia
bez wyboru jakiegokolwiek oferenta. Oferentom nie przystugujg wobec Zamawiajgcego jakiekolwiek roszczenia
z tego tytutu.

TERMIN WAZNOSCI OFERTY

2 https://archiwum-bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/info/web instruction
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Wykonawca jest zwigzany ofertg przez okres 40 dni kalendarzowych od dnia uptywu terminu sktadania ofert.

10. INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA Z MOZLIWOSCI REALIZACJI ZAMOWIENIA

Z mozliwosci realizacji zamdwienia wytaczone sg podmioty, ktére s3 powigzane osobowo lub kapitatowo z firma
MACZKA GROUP Sp. k. przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzanie miedzy firmg
MACZKA GROUP Sp. k. lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu firmy MACZKA GROUP Sp. k.
lub osobami wykonujgcymi w imieniu firmy MACZKA GROUP Sp. k. czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawca, polegajgce w szczegdlnosci na:

— uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowe;j,

— posiadaniu udziatéw lub co najmniej 10% akcji,

— petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

— pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci, co do
bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w zwigzku matzeriskim, w stosunku
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do
drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Potwierdzeniem braku powigzan kapitatowych lub osobowych jest ztozenie przez oferenta oswiadczenia o braku
wystepowania w/w powigzan na obowigzujgcym wzorze stanowigcym zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania
ofertowego.

W przypadku ztozenia oferty przez Wykonawce powigzanego osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym, zostanie on
wykluczony z udziatu w postepowaniu ofertowym.

11. ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY
Warunki umowy istotne dla Zamawiajacego:

e Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ linie technologiczng do produkcji magazynu ciepta o parametrach
zgodnych z opisanymi w zapytaniu ofertowym i ofercie.

e Wyptata wynagrodzenia nastgpi na podstawie faktur/y VAT wystawianej/ych przez Wykonawce.

e Miejscem dostawy urzadzenia jest hala produkcyjna przedsiebiorstwa MACZKA GROUP Sp. k., Pustkéw 385 B,
39-205 Pustkow.

e Wykonawca deklaruje, iz sprzet jest nowy i wolny od wad.

e Wykonawca deklaruje, iz urzadzenie jest dostosowane do wymogow prawa BHP obowigzujacego na terytorium
RP.

e W razie opdznienia dostawy, niepetng/niekompletng dostawe lub dostawe sprzetu niespetniajgcego zatozen
zapytania dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary umownej w wysokosci 0,1% wartosci zamdwienia za
kazdy dzien braku mozliwosci skorzystania z zamdwionego sprzetu, jednakze nie wiecej niz 5% tgcznego
wynagrodzenia netto.

e W razie opdznienia w przystgpieniu do usuniecia awarii dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary
umownej w wysokosci 500 PLN, jednakze nie wiecej niz 10% tacznego wynagrodzenia netto.

12. WARUNKI DOKONANIA ZMIANY UMOWY
Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢é zmiany umowy, w przypadku:

e gdy nastgpi zmiana powszechnie obowigzujacych przepiséw prawa w zakresie majgcym wptyw na realizacje
przedmiotu umowy,

e wystgpienia okolicznosci niezaleznych od Wykonawcy na uzasadniony wniosek Wykonawcy, pod warunkiem,
ze zmiana ta wynika z okolicznosci, ktédrych Wykonawca nie mdgt przewidzie¢ na etapie sktadania oferty i nie
jest przez niego zawiniona, przypadkow sity wyiszej, uznanej przez Zamawiajgcego jako zdarzenie
nadzwyczajne, zewnetrzne, niemozliwe do zapobiezenia (np. powddz, strajki, zamieszki, decyzje
administracyjne, panstwowe).
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Wszelkie zmiany, jakie strony chciataby wprowadzi¢ do postanowien zawartej umowy, wymagajg pod rygorem
niewaznosci formy pisemnej i zgody obu stron (w drodze pisemnego aneksu).

13. SPOSOB UDZIELANIA WYJASNIEN DOTYCZACYCH TRESCI ZAPYTANIA OFERTOWEGO
e Oferent moze zwrécic sie do Zamawiajgcego z prosba o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego tylko w formie

pisemnej za posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci, postepujac zgodnie z ,Instrukcjg oferenta w BK20213” lub
za pomocg poczty elektronicznej (m.maczka@maczkagroup.pl).

e Zamawiajacy udzieli wyjasnien w terminie 2 dni roboczych, jezeli pisemne zapytanie wptynie do niego nie
pozniej niz na 3 dni robocze przed uptywem terminu sktadania ofert.

Wszelkich informacji dotyczacych procedury przeprowadzenia zamodwienia oraz technicznych aspektéw
przedmiotu zamowienia udziela Pan Marek Maczka, e-mail: m.maczka@maczkagroup.pl.

14. ZALtACZNIKI
a) Wazér formularza ofertowego — Zatacznik nr 1.

b) W?zdr oswiadczenia o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem a Zamawiajgcym —
Zatgcznik nr 2.

3 https://archiwum-bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/info/web instruction
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